
















日产约260张板
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两条横梁均有独立的加工机构，A组横梁主要功能为自动上料、自

动贴标、打孔、拉槽、修定位边等功能，B组横梁主要功能为开

料、打孔、拉槽、自动下料等功能。配合优化软件及设备中间部分

的过渡等待翻板区，实现两条横梁之间更细致、更均衡的分工协

作。
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